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Abstract of DE3329843 

The invention relates to a metal material delivery means for the production of flat glass and, in 
particular, to a simple method of constructing a delivery means and a supporting device for the latter, in 
order that it can work effectively when forming flat glass. In the case of the process and apparatus 
described for the production of flat glass, the special glass previously converted to a flowable state in a 
glass melting furnace flows out of the glass feeder, which may be constructed from refractory material 
and/or from a platinum alloy, into the flat-glass drawing device installed underneath the bottom of the 
feeder, the glass composition being passed downwards in the form of flat glass into automatically 
operating drawing machines. 
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© Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Flachglas 

Die Erfindung beaaht ach auf efnen MetaJMifateriateubrin- 
gar fur die Hersteilung von Flachglas und insbesondere auf 
etoe emfache Methods zum Aufoau etnas Zubrmgers und 
einer Trageeinrichtung fijr dfesen. damft er wrrKsam boi der 
BUdung von RachgJas arberten karm. Bei den beschnabenen 
Verfahren und der Vorrichtung zur HersteRung von Rachglas 
ffieet das zuvor in einem Glasschmetzofen fltefltahig 
gemachte Spezialgias aus dem GEassperser. da* a us feuerfe- 
stem Matenal undtoder aus einer Ptatinlegierung aufgebaut 
sen kann. rn die unter dem Sod en des Spetsers instaUierte 
Flachgjaszieheinrichtung. wobei cue Glasmasse in Form von 
Rachglas nach unten in automairsch arbeieenden Ziehmaschh 
nen gefiOhrl wird. (33 29 843) 
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(D ™ HersteHung von Flachglas, insbesondere 

BUS S P ez "lsl«s wie alkalifreies, Borosilicat- oder 
Zirkonsilicatglas, mit einen, beheizten Glasspeiser 
aus feuerfesten oder Platinmaterial fiir das ge- 
schmolzene Glas mit wenigstens einer Flaehglaszieh- 
einrichtung. 

dadurch gekennzeichnet, 
dan das geschmolzene Glas ( lO) von dem Glasspeiser (ll) 
uber w e „ig ate „s eine in, Boden des Glasspeisers be- 
findliche Off nun g in eine rechteck±ge troKahnlich<J 
Flachglaszieheinrichtung ( 12 ) geleitet wird, daB das 
Glas i„ dieser Zieheinrichtung < i 2 > unter Durchlelten 
eines elektrischen Stroma durch die Flachglaezieh- 
einrichtung erwarmt wird. 

2.) Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Ansprucb 
dadurch gekennzeichnet, 
dali zwischen dam Glasapeiser (ll) u„ d der Auatritts- 
offnung ( 16) cine elektrisch beheizte Flachglaszieh- 
emrichtung (12) vorgesehen iat. 



3«) Vorrichtung nach Anspruch 2 f 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Flachglaszieheinrichtun^ ( 12) aus einer Platin- 

legierung Oder einer Edelstahllegierung hergestellt ist 

4.) Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB am Boden (13) der Flachglaszieheinrichtung (12) 
eine rechteckige Austrittsof fnung (l6) mit Jcurzen 
Auslaufrand vorgesehen ist* 



5.) 



Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB an den Enden der Flachglaszieheinrichtung (12) 

S trom-AnschluBklemmen ( 15) . angeschweiBt sind. 



6.) 



Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch geken n,z eichnet , 

daB die Flachglaszieheinrichtung (12) teroperatur- t 

strora- Oder spannungsgeste^ert ist. 



7.) 



Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das nech unten austretende Glas durch Kuhlelemente 

abgekuhlt vird. 
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Die Er « nduos „„ ieht sich auf Wfahrej] ^ 

Vcrrxchtun, zur H. rato l lunj . von Flachgl „ „ it ^ ^ 

Pl.txnl.ga.rmM! .uf s . h . u t.» Gl. aap . laar , wi . 
Flnchglaszieh.inrichtung; 

■j. is. .ll.«.. ln bekanntt Placngl „ he „ U5tellen _ Bei 
d.n b«k,„„t.n V. rfahrcn „ ird „„ Flachglas nach 

N-.cht.iii, a „ ... b . kannten V . rfahren iat di . Tataache> 
d.» .d„„ „ or „ it ainer hohen , uantitat , To 

...r, 1 . a .„„. llcnd aroeIten und da5 bei " „ *' 

v.rr»hr.n gr o«. C1 ... c H„. la3r . n aur v 

d,.„ an genchi.olz.nein Gl a . , ur v , rfUg>mg 
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Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die eine 
tagliche Quantitat von 50 - 3000 kg/Tag Spezialglas 
mit hervorragenden Flachglaseigenschaf ten produzieren 
kann. 

GeroaB der Erfindung wird eine elektrisch beheizte, aus 
eincr Metallegierung bestehende Flachglaszieheinrichtung 
am Boden von bestebenden PI?. tin ;;ii( J, /oder aus feuerfesten 
Steinen aufgebauten Glasspeisern angesetzt* 

Die Flachglaszieheinrichtung besitzt eine langliche 
Austrittsof fnung, durch die das erschmolzene Glas in 
Form von Flachglas nach unten ausflieftt. Dieses Flach_ 
glas wird anschlieBend in eine automatisch arbeitende 
Ziehmaschine eingegeben und zu kontinuier lichen Flach- 
glas-Scheiben verfeinert. 

Hergestellt wird die Flachglaszieheinrichtung aus einer 
Metallegierung, die bestandig gegenuber der Temperatur 
des erschmolzenen Glases zu sein vermag und die man 
auf Temperaturen, die sich der Flachglasbildungstemperatur 
des Glasmaterials nahern , und unter Durchleiten eines 
elektrischen Stromes erhitzen kann. 

Man erhitzt das Glas in der Flachglaszieheinrichtung 
durch Karmeleitung von der Zieheinrichtung aus. Eine bei 
der Herstellung von Zieheinrich tungen zu benutzende 
Legierung ist eine Plat in -Rhodium Legierurg, es konnen auch 
Edelstahllegierungen verwendet werden. 

Erbaut wird die Flachglaszieheinrichtung in der Form eines 
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rechtecfcigen Troges mit Heiz-Flanechen, die sich von 
den Kopfenden der Seiten der Zieheinrichtung erstrecken f 
um den Trog auf umgebendem feuerfestem Isoliermaterial 
abzustiitzen. Die von dem Glas zu durchlauf ende Aus- 
trittsof fnung in Form eines rechteckigen Parallelogrammes 
ist im Boden der trogahnlichen Flnchglaszieheinrichtung 
ausgebildet und es erstreckt sich ein kurzer Auslaufrand 
von der Austritisof fnung im Boden des Troges aus, um dem 
Glasstrom eine Richtung zu geben. 

Die Breite der Aus trittsof fnung mag im Bereich von 
2 - 20 mm liegen, sie verlauft entlang der Lange der Flachgl. 
zieheinrichtung, wobei eine Lange von 50 - 1000 nun am 
Dusenaustritt vorliegen kann. 

AnschluBklemmen in der Form von Streifen aus einer Metall- 
legierung, vorzugsweise P latin-Rhodium f sind an den 
gegeniiberliegenden Enden des Troges angeschweiflt, Diese 
Anschluttklemmen sind an Stromschi enen fur die Anlieferung 
von Strom zur Beheizung der Flachglaszieheinrichtung 
angeschlossen. 

Die Erfindung wird nun im Zusammenhang mit den Zeichnungen 
weiterhin beschrieben. 

Fig. I zeigt einen Langsschnitt durch eine Vorrichtung 
und erlautert die Flachglaszieheinrichtung in Kombination 
mit einer automat isch arbeitenden Ziehmaschine. 
Fig. II zeigt eine n Querschnitt 1-1 der Fig*I. 

Die geschmolzene Glasmasse 10 wird von einem nicht dar- 
gestellten Glasschmelzofen in einen hier darges tell ten 
Glasspeiser 11 nus feuerfestem Material, der in Fig. I 
und Fig. II zu crkcnnen ist, geleitet. 
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Am Boden des Glasspeisers 11 ist erf indungsgeraiift eine 
Flachglaszieheinrichtung 12 befestigt und unter einer 
Offnung im Boden des Glasspeisers 11 mittig einges tellt . 

Die Flachglaszieheinrichtung 12 hat die Form eines recht- 
eckigen Troges, vrobei der Boden 13 der Zieheinrichtung 12 
einen niedrig umlauf enden Rand 1** aufweist, infolge 
dieser Maftnahme vird die elektrische Niederspannungs- 
heizung gezvungen iiber die AnschluGkleiranen 15 an den 
Enden der Zieheinrichtung 12 durch den Boden 13 und den 
umlauf enden Rand zu fliefcen und diese zu beheizen. 
Die elektrische Beheizung erfolgt uber einen Hochstrom- 
transformator mit geringer Spannung, der nicht darge- 
stellt ist. 

Die Flachglaszieheinrichtung 12 ist aus einer Platin- 
legierung Oder Nickel-Chromlegierung (Edelstahl) 
aufgebaut. Die Bodenflache 13 der Flachglaszieheinrichtung 
ist mit einer rechteckigen Austrittsof fnung l6 versehen. 
Zur Abkiihlung des Glases konnen am Boden nicht darge- 
stellte Kuhlelemente installiert werden. 

Die Flachglasscheiben vrerden aus der Austrittsof fnung l6 
durch die automatisch arbeitende Ziehinaschine 17 ge- 
zogen. Die Flachglasscheiben werden je nach Quantitat 
mit geringen Ziehgeschwindigkeiten, d.h. 0,1-5 m/min, 
abgezo gen. 

Durch Einstellung der Breite und der Lange der Aus- 
trittsof fnung l6 lassen sich verschiedens te Produkte 
her stellen. 
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Dxe Flachglaszieheinrichtung 12 hat eiaen Flansch l8 
der in einer Horizontalebene von den oberen Enden des 
trogahnlichan Kastans aus verlauft. Dar Flansch 1st 
durchlaufend und erstreckt sich vollig u. die Flachglaa 

sxeheinrichtung 12 herum. Dirakt unter dam Flansch 18 
xst,in angar Beriihrung mit dxesem ein a«s rostfreiem 
Stahl bastehendas Kiihlrohr 1 9 befestigt. Dies kuhlt 
dan Flansch l8 dar Flachglaszieheinrichtung , 2 so daB 
dann, *enn dia Zieheinrichtung eratallt ist, das Glas 
das dazu neigt, seitlich von dem Glasspeiser 11 in dan 
Raum zwischan den Flansch l8 und Glasspeiser Boden 11 
Z « sichem, gekiihlt und zum E rs tarre„ gebracht wird. 
Dar Stiitz- oder Tragetail fiir die Flachglasziehein- 
richtung 12 i st ein aus einer Broncelegiarung be- 
stehender Rahmen 2 0. dar ebenfalls trogahnlich in seiner 
Gastalt ist und groflere Abmessungen als die Flachglas- 
^eheinrichtung l 2 hat. Der Rahmen20 ist an, untaran 
Ende (Boden) offen, u. zu gestatten, daB der Bodan der 
Flachglaszieheinrichtung 12 durch diese Offnung frei- 
Ixegt. Die AuBenkanten des Rahmens 20 sind durch nicht 
dargestellte DUbel am Boden das Glasspeisers 12 befestigt. 
Zwischen Rahmen 20 und Flachglas zieheinrichtung 12 befindet 
sxch axna vargieBbara feuerfeste Isolationsmasse, die sich 
dicht gegen die Oberflache anpaflt. 

Ein Thermoelement 21 iat an d±B eiRe Seitemfand ^ _ 
glaszieheinrichtung 12 angeschweiBt und verlauft von der 
Zxeheinrichtung aus durch eine Offnung im Rahmen 20. 
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